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METAL ENDUSTIRI GELIiSIiM / M.E.G.
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Firmamiz ,6zellikle insaat (kdpru , tinel, baraj,, demiryolu, petrol platformlari, liman, iskele, Gemi, stadyum, metro, hava limanlari, celik
binalar v.b), makine sanayi, petro-kimya tesisleri, cimento ve kagit fabrikalari,dogalgaz ¢evrim santralleri, demir-gelik tesisleri, riizgar kuleleri
gibi endustriyel projelerine ,katma degeri yuksek kaliteli karbon ¢elik gruplarinda proje ve misteri sartnamelerine ve spesifikasyonlarina,
uygun, yiksek kalite birinci sinif gelik Grtnlerinin tedarigi konusunda hizmet vermektedir.

* Uluslar arasi normalarina uygun Kalite,

* Rekabetci fiyat ve 6deme kosullari

« Zamaninda teslimat

* Teslimat siresince ve sonrasi seffaf hizmet

* Yillarin tecribesinin verdigi giiven unsurlari

Firmamiz her sene biylyen dinamik bir yapidadir. Turkiye’de oldugu kadar yurtdisi projelerinde de aktif sekilde hizmet vermekteyiz.
GUnUmUzin globallesen diinya ekonomisinin ve Dis Ticaret'in geregi olarak tim ithalat, ihracat, transit ticaret ve stok sevkleri igslemlerinin
tamami yapiimaktadir. Yillik ortalama 11.000 ton’a varan demir ¢elik satislarimizin genel olarakirtin gruplarimiz, ilk é6ncelik olarak Celik boru
ve Profiller ve boru baglanti elemanlari fittings gruplari, Sicak hadde drinleri olan yassi ve uzun mamdiiller olarak 6zetlenebilir.

Kaliteden 6diin vermeden en iyi servis ve kosullari saglama anlayigimiz, hizmet verilen onlarca yurtici ve digi projeleri, kendi alanlarinda
Profesyonel anlayis ¢ok az firmada gézlenen genis tedarik yelpazesi, salt malzeme temini degil musterilere alternatiflerini sunabilme teknik
kapasitesi, hizli ve kaliteli servis, dogru, dogru dékimantasyon,iretim ve yikleme asamalarinda kontrol, satis sonrasi servis ve garantileri,
rekabetgi fiyat, misterinin ihtiyaclarina gére 6deme sartlari olanaklarimiz ile diinyanin neresinde olursa olsun istenen her teslim sekli ve
yerinde hizmet verebilme, uzun yillarin birikimi ile olugsan kalite yénetim sistemimiz, stok¢u - mimessil - danisman - ticaret - ihracatgi -
demiryolu ve geoteknik sistemler konusunda Uretici - ithalatgi kimliklerimiz M. E.G, surekli gelisimini saglayan inovasyona 6nem veren ¢ok
girisimci bir firmadir.

Hizmet verdigimiz sanayi, enerji, ulasim ve yapisal ¢elik yurt i¢i projelerimizin yani sira agirlikli olarak yiruttlen projelere hizmet verdigimiz
Orta Dogu (Kuveyt , Katar, Urdiin, BAE, Afganistan ), Tiirki Cumhuriyetler (Azerbaycan ve Kazakistan, Tiirkmenistan) ve Balkan tlkeleri ile
(Bulgaristan, Romanya, Arnavutluk ve Bosna-Hersek, Moldova) gibi Ulkere aktif inracat yapmaktadir. Tim demir-celik piyasasinda uygun
fiyat ve kalitenin yani sira projelerin teknolojinin ilerlemesiyle daha kisa slrelerde yapilabilmesi program ic¢in hizli givenilir malzeme
teminini gerektirdigi artik yadsinamaz bir gercektir. Dolayisiyla genis hadde olanaklarimiza ilave olarak yurt ici ve disi gerek kendi istanbul,
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METAL ENDUSTIRI GELISIM / M.E.G.

izmit, Gebze, Bursa, Zonguldak ve Adana’dan yerine teslim en hizli mimkiin sekilde son kullaniciya tedarigi saglanmaktadir.
Neden Biz?

Uriinlerinizi Hizh ve Giivenli Teslim Ediyoruz.
M.E.G. / METAL ENDUSTIRI GELISIM, olarak kaliteden &diin vermeden en iyi servis ve kosullari saglama anlayisimiz, hizmet verilen

onlarcayurtici ve disi projeleri, demir celik piyasasinda ender olan profesyonelli, cok az firmada gézlenen genis tedarik yelpazesi ile
piyasada 6ncu bir firmadir.

Liitfen Bizden Teklif Alarak Farkimizi Gorin...

PORTFOYUMUZDEKIi ANA CELIiK BORU CiNSLERI:

1. SICAK / SOGUK CELIK CEKME BORULAR

2. ERW /| BOYUNA DiKiSLi BORULAR

3. SAWH / SSAW SPIiRAL KAYNAKLI BORULAR
4. KUTU PROFILLER

5. BORU BAGLANTI ELEMANLARI

6. SICAK SEKILLENDIRILMiS HADDE URUNLERI
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DiKiSSIZ CELIK CEKME BORULAR /

SEAMLESS C.S.PIPES
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Mustererimizin farkl boy ve ebatlardaki borulari intiyacglariniza uygun kalitede karsilayabilirsiniz. Mevcut stoklarimizda yer almayan borular
ise fabrikamizda en kisa slirede ve en uygun sartlarda tretilerek misterilerimize teslim edilir. Tedarigi saglanan borular genel olarak
asadida sirlanmistir:

« DiIKiSSiZ HAT BORULARI

* AKARYAKIT HAT BORULARI

* YAPISAL BORULAR

« ISI ESANJOR BORULARI

* KAZAN BORULARI

« SANAYIDE KULLANILAN YUKSEK KALITE CELIK BORULAR

+ DUSUK SICAKLIK SARTLARINDA KULLANILAR BORULAR

Cap Araligi : @10,3mm - @609,6mm

Et Kalinhiginda : SCH 20/ 30 /40 /80(XS) / 160 ve XXS

Standart : ANSI /ASME B 36.10 M

Uretim Methodu : Sicak/Soguk Cekim

= Hat borulari; API 5L, ASTMA 106, ASTM A53.

* Normalize veya i1sil islemli borular

= DIN 17100; Genel yapi uygulamalari icin celikler;

= EN 10216-1; Celik borular - Dikissiz - Basing amaglari icin - Teknik teslim sartlari
= Alasimli ince taneli ¢elik borular EN 10210-1/10210-2; Celik profiller - sicak haddelenmis ici bos alasimsiz ve ince taneli yapi celiklerinden
= EN 10216-2; Celik borular - dikissiz - basin¢g amaclari icin - teknik teslim sartlari Belirtilen yUksek sicaklik 6zellikleri olan alagsimsiz ve

alasimli gelik borular,
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SPIiRAL KAYNAKLI CELIK BORULAR (SAWH):

URETIM BORU GAP ARALIGI : @219,1 mm — @ 3810 mm (8" — 150”)
ET KALINLIGI ARALIGI : 4,00 mm - 28,00 mm (0,157”-1,10”)
BORU UZUNLUGU ARALIGI : 4,00 m - 16,00 m (46 m ye kadar 6zel tiretim )
KULLANILAN GELIK HAMMADDE : Sicak haddelenmis celik rulo (HRC)
KAYNAK PROSESI : Ic ve dis tozalti ark kaynag tek, ikili veya liclii kaynak tipleri (SAW) Sicak cekilmis alasimli veya alasimsiz her kalite
plakalar. Rulodan agma levha ve lamalar. Soguk ¢ekme levha ve seritler. Galvanizli sac ve levha. Paslanmaz c¢elik her kalite ve seritler
Spiral kaynakli ¢elik boru, rulo halindeki diiz sacin spiral seklinde sarilarak boru formuna getirilip bant kenarlarini i¢cten ve digtan toz alti
kaynak ydntemiyle birlestiriimesidir.Su, atiksu, petrol, dogalgaz gibi bircok sivinin taginmasindakullanilabilen spiral borular,ayrica ingaatlarda
kazik boru olarak ve reklam tabelasi, billboard, totem gibi bir cok agir metalin ayagi olarak ta kullanilabilmektedir
GELIK BORULARIN KULLANIM ALANLARI:Teknolojik gelismelere paralel olarak, giinimiizde korozyondan koruma teknik ve malzemeleri
sayesinde daha da uzun émre kavusan spiral kaynakli ¢elik borular,asagida belirtilen ézellikleri sayesinde kullanim alanlarinda ilk sirayi
almaktadir. Spiral kaynakli ¢elik borular asagidaki standartlara ve malzeme kalitelerine uygun yapiimaktadir.
API 5L PSL1 - L175/A25, L175P/A25P, L210/A, L245/B, L290/X42, L320/X46, L390/X56, L415/X60, L450/X65, L485/X70
API 5L PSL2 - L 245R/BR - L290R/X42R - L320N/X46N - L360N/X42N - L390N/X56N - L245N/BN - L290N/X42N - L320Q/X46Q -
L360Q/X52Q - L390Q/X56Q - L245Q/BQ - L290Q/X42Q - L320M/X46M - L360M/X52M - L390M/X56M - L245M/BM -
L290M/X42M - L415N/X60N - L450Q/X65Q - L485Q/Z70Q - L415Q/X60Q - L450M/X65M - L485M/X70M - L415M/X60M
EN 10217 -1 P195TR1-P195TR2, P235TR1-P235TR2, P265TR1-P265TR2, S235JR, S275JR
EN 10219 - 1S235JRH, S275J0H, S275J2H, S275NH, S275NLH, S355J0OH, S355J2H,
S355K2H, S355NH, S355NLH, S460NH,S460NLH, S420, S460,
X60, X65, X70
EN 10224 L2235, L275, L355
ASTM A 53 Grade A, Grade B
ASTM A 252 Grade 1, Grade 2, Grade 3
EN 10208 - 1L210GA, L235GA, L245GA, L290GA, L360GA
EN 10208 - 2L.245MB, L290MB, L360MB, L415MB
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SPIRAL KAYNAKLI CELIK BORULAR (SAWH):

KULLANIM ALANLARI: OZELLIKLERI:

* Basingl Hava Hatlarinda = Yiksek Mukavemet

* Celik Yapilarda = Basin¢ ve Darbelere Dayanim
* Dogalgaz Dagitim Hatlarinda » Yiksek Tasima Kapasitesi

* EndUstriyel Boru Aginda « Surreklilik ve Uzun Omiir

= Petrol Boru Hatlarinda « Esneklik

= Sondaj Kuyularinda - Montaj Kolayligi

= Su Dagitim Hatlarinda

= Temel Kaziklarinda

= Tersane ve Liman Kaziklarinda

* YUksek Sicakliktaki Suyun Taginmasinda

= Kolay Sekillendirme Ozelligi

BOYUNA DiKiSLi BORULAR (ERW)
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Boyuna Kaynakli / Diz Dikisli (ERW) tip celik borularimizda musterilerimize ihtiyacglarina uygun olarak hizla teslim edilir.

Duz dikigli (ERW) celik borular:

 HASSAS BORULAR = GENEL ve YAPISAL ( KONSTRUKSIYON ) AMACLI BORULAR = PETROL ve GAZ HATTI BORULARI
- DISLIi GAZ ve SU HATTI BORULARI (Siyah ve Galvanizli) = SU HATTI BORULARI
Tedarik Arahg: :

Dis ¢api1 6 .0 - 355,6mm

Et kalinhigi 0,60 - 12,50mm
Uretim Standardi : Et kalinhi§i 2,00mm ve tizerinde EN 10219, EN 10217-1 standardlarinda tretim yapilmaktadir.
Et kalinhigi 2,00mm ve daha ince borular EN10305-3 standardinda tretim yapilmaktadir. N
EN 10219 - Celik Kalitesi : S235JRH, S275J0H, S275J2H, S355J0H, S355J2H, S355K2H,
S275NH, S275MH, S355NH, S355MH, S420MH, S460NH, S460
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BORU UZERINDE UYGULANABILEN POLIETILEN

(3LPE) ve DIGER KAPLAMA CESITLERI:

Firmamiz boru kaplama ile ilgili tim ihtiyaclari kapsayacak sekilde kurmus oldugu boru kaplama hatti ile hizmet vermektedir.
Cap arahigi: 2" - 66" arasindaki buyuk capli borular ise yan T ekstréze yéntemiyle kaplanir.
Uygulama Alanlari: Korozyon korumali su, dogalgaz, petrol v.b. iletim hatlarinda kullanilir.
3 kat polietilen (3LPE) boru kaplama teknolojisi (T tipi) Extruder kafa ile Uretilmektedir.

ic epoksi AWWA 210C epoksi kaplama.

DIS POLIETILEN (3LPE) KAPLAMANIN AVANTAJLARI
Kaplama Kalinhgi : 2.0mm — 5.5mm(Tutkal ve PE dahil)
Uygulama Arahgi : 2" - 66"(60,3mm — 1.676,4mm)

Et Kalinhgi : 0,1" - 1" (2,5mm - 25,4mm)

Uzunluk : 6,0m - 16,0m

= Mikemmel kimyasal ve korosyon koruma

= Yiksek yalitim ve direng, uzun émurluluk;

= Mikemmel elekrik izolasyonu

= Minimum diizeyde su emilimi

= Degisik sicakliklara karsi koruma

BORU BAGLANTI ELEMANLARI / FITTINGS GRUBU:
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1/27-24” 6lcgulerde dikissiz, 24”-36” élcllerde Dikigli ve Dikigsiz, Sch20-SchXXS kalinliklarda, ANSI ve EN normu karbon celik fittingsler
FLANS : 1/27-36” dlcilerde ve 150Ib - 900Ib basing siniflarinda, ANSI normu, DN15 - DN600 é&lctilerde ve PN10-40 basing siniflarinda,
EN NORMU KARBON GELIK FLANSLAR

BRANSMANLAR : 1/2 "-4 " élcllerde, 3000Ilb - 6000Ib basing siniflarinda, ANSI ve MSS normu, digli ve soket kaynakli dévme fittingsler
ve diger brangmanlar

CONTA : 1/27-24” dlgulerde, 1501b - 600Ib basing siniflarinda, dis ringli %100 Karbon / Grafit, sarim malzemesi 316 kalite spiral sarimli
celik contalar
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BORU BAGLANTI ELEMANLARI / FITTINGS GRUBU:

DIRSEKLER : Uzun Radius / Kisa Radius / 3D B 16.9

= Tee’ler ve Kruvalar B 16.9

= Redliksiyon Konsantrik / Eksantrik B 16.9

= Kepler B 16.9

= Lap Joint Stub Ends B 16.9

= Plaka veya dolu malzemeden cizime goére Uretilen 6zel fittingler

Et Kalinliklar : Tim kalinliklar ASME B 36.10 / 36.19’e goére

Malzeme Kalitesi : A/SA 234 Gr. WPB, A/SA 234 Gr. WP5, WP9, WP11,
WP12,WP22, WP91, A/SA 420 Gr. WPLG6, A 860 Gr. WPHY42,
WPHY52, L290NE, L360NE

Boyutlar : Tim standart boyutlar ve 6zel boyutlar

KUTU PROFIL GRUBU:

2

Tedarik Araliklan

Kare Profil: 10x10mm - 300x300mm

Dikdértgen Profil: 10x20mm - 200x400mm

Et kalinhgi(mm): 0,60 - 12,50m

Uretim Standardi: Et kalinligi 2,00mm ve (izerinde EN 10219 ve esdederi ASTM A500 & TS 5317 &
BS 6363 standardlarinda Uretim yapilmaktadir. Et kalinligi 2,00mm ve daha ince profiller EN10305-5
standardinda uretim yapilmaktadir.

EN 10219 - Celik Kalitesi: S235JRH, S275J0H, S275J2H, S355J0H, S355J2H, S355K2H, S275NH,
S275MH, S355NH, S355MH, S420MH,S460NH, S460MH
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SICAK CELIK PLAKALAR ( SAC /| GEMi SACI )
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Farkh kalite ve EN, DIN, ASTM, ASME normlarinda asagidaki dlgulerde ¢elik plakalar temin edilmektedir.

Kalinhik : 1.0 mm’den 400 mm’ye kadar

Genislik : 5.000 mm’ye kadar

Uzunluk : 22.000 mm’ye kadar

ST 37-52 Sac Kalite Sac Slab olarak adlandirilan ve sivi ¢eligin, strekli dékiim yéntemiyle katilastirilmasi sonucu meydana gelen,
dikdértgen kesitli yari Griintn, sicak haddehanede, sicak olarak haddelenmesi ile elde edilen ve kalinliklari 1,50-20,00 mm araliginda
degdisen rulo veya sac seklindeki yassi celiktir.

Kullanim Alanlarn: ST-52 Kalite sac kaynaklanabilen genel yapi celikleri, cogunlukla ingaat makineleri ve is makineleri imalatinda, genel
konstruksiyon levhalarinda, kara ve demir yolu araclari imalatinda, depolama tanklari, konteyner imalati, basincili kaplar veya kazan
imalatlarinda, LPG imalatinda, gemi i¢ci ve omurgasinda kullaniimaktadir.

Avrupa Standartlarina gore Yapisal Celikler:

EN 10025-2 Alagimsiz Yapisal Celikler: S 235JR, S235J0, S235J2+N/AR, S 235K2+N, S275JR, S 275J0, S 275J2+N/AR, S 355JR,

S 355J0, S 355J2+N/AR, S 355K2+N, S185, E295, E335, E 360...

EN 10025-3 Normalize ince Daneli Yapisal Gelikler : S275N, S 355N, S 420 N, S 460 N, S 275NL, S 355NL, S 420 NL, S 460 NL...
EN 10025-4 Termomekanik haddelenmis Yapisal Celikler :S 275ML, S 355ML, S 420 ML, S 460 Ml...

EN 10025-5 Atmosferik Korozyon Direncine Sahip Yapisal Celikler : S 235J0OW, S 235J2W, S 355J0OW, S 355K2W, S 355JOWP,

S 355J2WP...

EN 10025-6 Isil islem Gormiis ince Taneli Gelikler : S 460 QL/QL1, S 690 Q/QL/QL1, S 890 Q/QL/QL1, S 960 Q/QL/QLA1...

ASTM /| ASME standartlarina gore yapisal gelikler : A/SA 36, A/SA 283 Gr A/B/C/D, A 514 Gr B, A514 GR H, A 529 Gr 50, A/ISA 572 GR 42,
A/SA 572 Gr 50, AISA 572 GR 55, A/SA 572 Gr 60, A/SA 572 GR 65, A 573 GR 58, 65, 70, A 588 GR A/B, A 633 GR A/C/D/E, A 709 GR 36/50,
A709 GR 50 W, A709 GR 100...

Kaynak Yapilabilir Deniz Yapilari igin Gelikler :

EN 10225 Kaynak Yapilabilir Deniz Yapilan icin Celikler : S 355G2+N, S 355G3+N, S355G5+M, S 355G6+M, S 355G7, S 355G8+N,
S 355G9, S 355G10+M, S 420G1, S 420G2+M/+QT, S 460G1-G2+M/+QT
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SICAK CELIK PLAKALAR ( SAC /| GEMI SACI)
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Gemi insa Saclar:

Normal ve Yiiksek Mukavemetli Celikler : ABS, BV, DNV, GL, LR, RINA, RS : GrA—-F 40. ASTM: A131 GrA-D, A 131 Gr AH/DH/EH32,
A 131 Gr AH/DH/EH36, A 131 Gr FH32/FH36/FH40...

Avrupa Standartlarina gore Basingh Kap Celikleri:

EN 10028-2 Alasimsiz ve Alasimli Istya Dayanikh Celikler : P 235GH, P 265 GH, P 355GH, 16 Mo3, 13 CrMo4-5, 13CrMoSi5-5,
10CrMo9-10, X12CrMo5, X10CrMoVNb9-1

Normalize ince Tane Yapisal Celikler : P275 N, P 275NH, P 275 NL1, P275NL2, P 355N, P 355NH, P 355 NL1, P 355NL2, P 460 N,

P 460NH, P 460NL1, P 460 NL2

Sementasyon Celikleri :

EN 10083-2 Alasimsiz Celikler : C 35- C 60, C 22E — C 60 E+U, +N

EN 10083-3 Alagsimh Celikler : 25CrMo4, 34CrMo4, 42CrMo4, 51CrV4,

20MnB5, 30MnBS...

EN 10084 Sementasyon Celikten : 16MnCr5, 20MnCr5

Asinmaya Dayanikli Celikler :

EN 10083-2 Alasimsiz Celikler : BRINAR/HARDOX/DILLIDUR/

RAEX 180/265/400/450/500

Soguk Sekillendirme Celikleri :

EN 10149-2 Termomekanik Haddeleme Celikleri : S315MC, S460 MC,

S 500MC, S 700MC

EN 10149-3 Normalize veya Normalize haddelenmis Celikler : S260NC — S 420 NC
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PORTFOYUMUZDEKI DiGER DEMIR CELIK URUNLER:I:

KOSEBENT

\ URETIM STANDARTI : EN 10056-1:1993, DIN 1028,
| ASTM A6:04A
b KALITE : S235JR (EN), S275JR (EN), S355JR (EN),
‘ | ASTM A36 (AST), ASTM A572 GRADE 50 (AST)
f

BOY : 5.500 mm., 5.800 mm., 6.000 mm., 6.100 mm., 12.000 mm.

LAMA

URETIM STANDARTI : EN 10058:2004, DIN 1017,

ASTM A6:04A

KALITE : S235JR (EN), S275JR (EN), S355JR (EN),

a ASTM A36 (AST), ASTM A572 GRADE 50 (AST)

BOY : 3.000 mm., 4.000 mm., 5.500 mm., 5.700 mm., 5.800 mm.,
6.000 mm., 6.100 mm., 12.000 mm.
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PORTFOYUMUZDEKI DiGER DEMIR CELIK URUNLER:I:

[N
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MEG

DOLU KARE

URETIM STANDARTI : EN 10059:2004, DIN 1014, ASTM A6:04A
KALITE : S235JR (EN), S275JR (EN), S355JR (EN),

ASTM A36 (AST), ASTM A572 GRADE 50 (AST)

BOY : 5.250 mm., 5.500 mm., 5.700 mm., 5.800 mm.,

6.000 mm., 6.100 mm.

DUZ YUVARLAK

URETIM STANDARTI : EN 10060:2004, DIN 1013, ASTM A6:04A
KALITE : S235JR (EN), S275JR (EN), S355JR (EN),

ASTM A36 (AST), ASTM A572 GRADE 50 (AST),

ASTM A615 Grade 40 (AST), ASTM A615 Grade 60 (AST)

BOY : 5.250 mm., 5.500 mm., 5.700 mm., 5.800 mm., 6.000 mm.,
6.100 mm., 9.000 mm., 12.000 mm.

METAL ENDUSTRI GELISiM
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PROFILLER
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IM E G

NPU

URETIM STANDARTI: EN 10279:2000, DIN 1026-1
KALITE: S235JR (EN)
BOY:6.000 mm., 9.000 mm., 12.000 mm.

NPI

URETIM STANDARTI: EN 10024:1995, DIN 1025-1
KALITE: S275JR (EN)
BOY: 56.000 mm., 9.000 mm., 12.000 mm..

IPEHEA-HEB

URETIM STANDARTI: EN 10034:1993, DIN 1025
KALITE: S275JR (EN)
BOY: 6.000 mm., 9.000 mm., 12.000 mm.
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BAZI YERLI REFERANSLARIMIZ
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METAL ENDUSTRI GELISIM

ILETISIM BILGILERI

FATIH YILDIRIMLI METAL ENDUSTRI GELIiSIiM
BEYOGLU VD. NO : 4969241454

ADRES: Omer Avni Mahallesi,
Inebolu sokak, Derya Apt. No
271 PK 34427

Kabatas / Beyoglu

ISTANBUL / TURKIYE

E-POSTA: info@metaleg.com
WEB: www.metaleg.com

TEL1: +90.212.252.4133
TEL2: +90.212.252.4230

FAKS: +90.212.252.4131

Mobil: +90.530.421.7303




